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Ⅵ. 환경개선계획

•설 립 일 : 1996.11.11.

•생산제품: 중·대형승용차(EF 소나타, 그랜져XG )

•생산능력: 30만대/년

•총매출액: 3조7천억원/년

•종업원수: 2,100명

•주 소 : 충남 아산시 인주면 금성리 1 2 3번지



Ⅱ. 환경경영시스템운영

1. 조직

아산공장은생산실, 지원실, 생산기술실의3실로 나누어져 있으며 환경부문을총

괄하는 아산환경안전팀은지원실 소속하에 있다.

2. 환경이념

본 공장의 환경이념은 현대그룹의환경선언과아산공장 환경방침을 기초로 하고

있다. 현대그룹환경선언의이념은 인류발전에공헌하고 환경개발을통하여 지구환경

을 보전하며 그린토피아실현을 다짐하는데있다. 한편 아산공장 환경방침은환경법

률 및 그 밖의 요구사항을준수하며 3 R ( R E DUCT ION, REUSE, RECYC L E )을 생활

화하고 공정개선을통하여 환경영향을최소화 하고, 환경방침을대내외에공개 및 환

경목표 및 세부목표를이행하며, 환경방침에따라 전직원의 환경개선활동에적극 참

여하는 것을 골자로 하고 있다.

3. 환경경영시스템실적

’9 8년 1월에는 환경부로 부터 환경친화기업지정이되었고, ’9 8년 4월에는

ISO14001 인증을 획득하였으며’9 9년 7월에는 산업자원부와에너지절약자발적협약

을 체결하여세계 초일류 환경친화형공장으로 발돋움하고있다. 또한2 0 0 0년 6월에

는 최우수환경기업에수여되는 매일경제신문사의“2 0 0 0년 환경경영대상”을 수상함

으로써 본 공장의 환경친화성을대외적으로입증하였다.

Ⅲ. 환경관리현황

1. 폐수, 우수, 오수관로 관리현황

아산공장은공장설립계획당시부터 환경친화적기업을 목표로하여폐수,오수,우수
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관로를 완전 분리 시공하였다.

- 폐수관로는부식에 의한 누수를 방지하기 위해 전 구간을 스테인레스재질로시

공하였으며, 투명성확보를 위해 전 구간을 지상으로 설치하여 관리와 운영상의

편의를 도모하였다.

- 오수관로는기밀을 유지할 수 있는 P . E . M관으로 시공하였으며일부 압송 구간

은 스테인레스재질로 시공하였다.

- 우수관로는유류 유출사고 등 불의의 사고에 대처하기 쉽도록 전 공장의 우배수

량의 9 0 %이상을 차집하도록시공하였으며초기강우에발생할 수 있는 오일성분

유출을 방지하도록초기우수 처리설비(유수분리조, 유수분리기)를설치하였다.

2. 방지시설 운전 최적화로 오염물질 발생량, 배출량 저감

가. 수질

아산공장은 공정내에서발생되는 폐수와 공장 및 주거단지에서발생하는 오수를

전량 집수, 오·폐수병합처리한후 처리수를 다시 정수하여 공업용수로전량 재이용

함으로써하천으로방류되는 수질오염물질이전혀 없는 무공해 공장이라할 수 있다.

나. 대기

아산공장은비상발전용경유 이외에는 전공장에서청정연료( L NG )를 사용함으로써

연소에 의한 대기오염물질발생을 근원적으로제거하였고대기분야 오염물질의주 배

출원인 도장공정 또한 최적의 방지시설을가동하여대기오염물질의배출을 최소화하

였다. 또한 휘발성 유기화합물( VOC )에 대한 국제규제에대응할 수 있도록 수용성 도

료를 적용할 수 있는 도장설비를공장설립시부터적용, 설치하였다.

다. 폐기물

아산공장은재활용 가능한 금속편류, 폐유기용제, 폐지, 폐유리등을 제외한 모든

폐기물을 사내 폐기물 처리시설인 고온소각시설과매립시설에서전량 자체처리하고

있다. 아울러폐기물 재활용율증대를 위한 분리수거 실시, 폐기물보관장 신설 등 폐

기물 자원화 및 감량화에 전력을 다하고 있다.
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3. 공장개선을 통한 환경관리 및 에너지 절감실천

아산공장은전직원의 6시그마 활동, 제안활동, 사랑방활동등 자발적인공정개선활

동을 통하여 공정 중 발생되는 환경오염물질감소 및 에너지 절감활동에적극 참여하

고 있으며「의장자재포장폐기물감소」로 ’9 9년도 사내환경기술상에서금상을 획득하

였다. 이밖에「에너지절약및 온실가스 배출 감소를 위한 자발적 협약」과 GE F운동본

부의「녹색모터운동」에 참여하는등 대내, 외 에너지 절감 운동에 적극 동참하고있다.

또한 지속적으로실시하고 있는「음식물쓰레기 제로화 운동」은 실시전 대비하여

7 5 %이상의 음식물쓰레기감소를 달성하였으며최종적으로는음식물쓰레기제로화에

도전하고있다.

4. 푸른공장 가꾸기 운동 및 사외 환경보전활동

아산공장은「푸른공장가꾸기 활동」이라 명칭된 사내 녹화사업을실시하여 9 9년

도에만 2 2 , 0 0 0여주에 달하는 조경수 및 환경정화수를식재하였고, 환경연못조성, 환

경동산 조성, 1인 1식수 활동 등 각종 사내 환경보전활동에 힘쓰고 있다.

사외활동으로는1사 1산 1하천 정화활동을전개하고 있으며 환경보호의 중요성과

환경오염의심각성을알리기 위하여「어린이환경그림 그리기 대회」를 매년 개최하며

또한 아산시 소재 5개 초등학교 학생들을 초청하여 공장견학 및 환경시설물견학을

실시하는등 자라나는꿈나무들에게다양한 환경교육을시행하고 있다.

Ⅳ. 주요환경설비

대기분야의주 배출공장(공정, 시설)은도장·엔진(도장부스, 용해로등)으로서총

8 1개소가 있고, 관련설비로는청정연료( L NG )사용 기초시설, 세정집진시설, 전기집진

등의 총3 5개소의 방지시설이있어 먼지, SO2등의오염농도를배출허용기준의1 7 %이

하로 대기오염을최소화하고있다. 

수질분야는현재, 각 공장의 세정수, 냉각수등의 오폐수( 1 , 7 0 0톤/일) 및 주거단지

의 오수( 2 0 0톤/일)를 처리하는 일일처리용량이5 , 0 0 0톤인 오폐수병합처리장, 오폐수

를 정수처리하여공업용수로공급하는 역삼투압( R / O )시설, 식수공급시설인음용수정

현대 환경 리포트(통권제1 5호)

64 현대환경연구소



수장 등이 있다. 

폐기물분야의주 배출공정은 공장·주거단지로서금속편류는 자동차용 코일로

100%, 폐용제는정제 세척제로 98% 재활용하는등 총 8 9 %를 재활용하고있으며, 최

종처리시설인일일처리용량이6 8톤인 고온열분해방식(로타리킬른)의소각시설 및 매

립용적이1 9 , 2 3 8㎥인 관리형 매립시설이있다. 

유독물분야는오폐수병합처리장및 도장공장 그리고 순수처리장등의 공정에서 사

용하는 염산·가성소다·질산등의 저장시설6기, 보관시설2개소가 있으며 방재시설

로는 방유벽 및 내산복, 내산장갑등의 방재장비를구비하고 있다.

Ⅴ. 환경경영성과

1. 환경설비 투자실적(’9 5 ~’9 6 )

대기, 수질, 폐기물등 전분야에걸쳐 총3 6 0억원을 투자하였다. 각분야별로보면, 대

기분야는 전공장 청정연료( L NG )사용( 2 5억원), 중앙집중식 자동체어/계량시스템( 1 5억

원), 도장공장공조설비인버터 적용( 1 0억원) 등으로총 5 0억원을 투자하였고, 수질분야

는 오폐수병합처리장설치( 2 2 0억원), 초기우수처리설비(유수분리: 1 0억원), 용수공급설

비 인버터적용( 1억원) 등으로총 2 3 1억원을투자하였다. 한편폐기물분야는고온열분해

시설 설치( 6 9억원), 관리형매립시설설치( 1 0억원) 등으로총7 9억원을투자하였다. 

2. 주요환경개선실적

대기분야는’99. 7月 에너지절약자발적협약체결하여 1 9 9 9 ~ 2 0 0 3 ( 5년간) 에너지

원단위를2 0 %낮춘다는 목표로 적극적인개선노력을기울임에따라 많은 성공을 거두

고 있다. 이를구체적으로보면, 도장공장상도BOOTH 급배기공정개선으로년간 2

억4천만원절감, 도장공장중도 칼라공용화에의한 VOC 감소로 년간 3천만원 절감,

도장공장 준비실 WIPPG 공정개선으로년간 8 천만원 절감, 도장공장급배기 FA N

운전부하별회전수 제어로 연간 1억2천만원 절감, 콤프레셔냉각수 폐열회수로년간

7천만원 절감등이 있으며, 기타에너지절감운동등을 포함하여년간 총1 2억원 절감을

하는데 성공하였다. 이로인한 오염물질저감에힘입어 오염물질배출원단위(㎏/대)는
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’9 8년 1 . 3 0에서 ’9 9년에는 0 . 6 4로 감소하였다. 

수질분야는6시그마 경영기법 도입(’9 9년 개선테마: 공업용수전도도 개선으로 용

수절감)으로용수사용량이1 5 % (년간 6 0 , 0 0 0톤)감소하여년간 1억2천만원절감, 도장

공장 탕세용수재이용 등으로 년간 2 , 7 0 0톤 용수 절감, 고온소각시설FAN 냉가수 재

이용으로년간 1 , 0 0 0톤 용수 절감 등으로 년간 총 6 2 , 7 0 0톤을 절감하였다.

폐기물분야는의장공장의납품자재 포장방법 개선으로 포장폐기물이월간 1 4톤 감

소하여 연간 2 . 8억원 절감에 성공하였고, 도장공장의 칼라정보시스템적용으로년간

1 2 4톤의 용제 폐기물을 줄였고, 세정용제 재사용으로년간 1 . 2톤의 폐기물이감소하

였으며, 실러전량사용으로년간 3 6톤의 폐기물 감소를달성하였다. 이밖에 여러 폐기

물감량 조치가 성공을 거둠에 따라 총 5억2천만원을절감할 수 있었다. 이러한개선에

힘입어 폐기물 발생 원단위(㎏/대)는 ’9 8년의 1 6 4에서 ’9 9년에는 1 5 4로 감소하였고, 또

한 에너지부문은량원단위(㎏OE /대)는 ’9 8년 3 4 9에서 ’9 9년 2 2 1로 감소하였다.

3. 환경친화제품개발

대기오염물질배출저감 및 폐기물발생량저감을 위한 노력의 일환으로 전기자동

차, 저공해가솔린엔진, 저공해디젤엔진, 기타환경친화기술개발을하였다. 전기자동

차 개발분야에서는ACCENT 및 ATOZ 전기자동차, FGV-1 및F GV-2 Hybr id 전기

자동차, Solar Race Car(SOLA -Ⅰ,Ⅱ), 연료전지(FUEL CELL)의개발을 완료하였

고, 국내 및 EU 규제대응으로저공해 가솔린엔진개발은3 5 0억원을 투자하여 2 0 0 2 .

1월을 목표시점으로하여 개발중이다. 한편, 저공해디젤 엔진개발은승용 및 상용 등

전차종에 걸쳐 총 1 3 , 5 0 0억원을 투자하여 2 0 0 0 ~ 2 0 0 3까지 개발 추진중이다. 이밖

에 L EAN BURN 엔진 개발, 연료가스발산방지장치( ORV R )와 압축천연가스( C NG )

도시형 버스의 개발에도박차를 가하고 있다. 

4. 환경보전 활동

아산공장 주변지역에환경정화운동및 캠페인을 실시하여 환경보전활동을실시하

고 있다. 환경정화운동은1사1하천 정화활동, 1사1산가꾸기 운동으로 인근 삽교호와
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영인산을 지정대상으로하여 각각 년2회 이상 실시하고 있으며, 환경캠페인행사는

어린이 환경보전 그림그리기대회(현대씽씽이푸른나라 그림대잔치), 환경상품(재활용

품) 전시 판매, 예쁜꽃씨 나눠주기등의 행사를 하고 있다.

Ⅵ. 환경개선계획

1. 환경투자계획( 2 0 0 0 ~ 2 0 0 2 )

대기, 수질, 폐기물등 전분야에 걸쳐 총 1 0 3억원을 투자계획중이며분야별로 대

기분야는3 2억원, 수질분야는4억원, 폐기물분야는3 1억원, 기타분야는4 5억원을 투

자계획 중이다.

2. 주요환경개선계획

대기분야는에너지 자발적협약5개년 실시로 인한 C O2 감축 및 보일러 배기가스

폐열회수로에너지소비를절감할 계획이다. 

수질분야는6시그마 개선활동( 2 0 0 0년 테마:생물학적처리효율개선)실시로년간 5

천만원의폐수처리비용절감 및 주요 폐수 발생원 공정개선등의 계획이 있다. 

폐기물분야는폐기물 재활용 확대(폐주물사, 폐비닐전량 재활용) 및고효율향상을

위한 고온소각시설개조 계획이 있으며, 자연환경분야는환경교육장및 환경테마공원

조성, 지역환경보전운동및 지원강화(자매결연/산학합동연구), 협력업체 환경기술지

원(환경친화기업/ISO 14001인증지원)을 계획 추진중 이다.

3. 환경개선방향

아산공장은1 9 9 6 ~ 1 9 9 9년 기간동안은환경설비투자및 환경경영시스템도입에 주

력하였고, 2000~2003년은공정개선(발생원제어) 및 환경경영시스템정착( L CA 및

EPE 도입, 협력업체환경경영 기술지원 등)을 목표로 설정하여, 2003년은세계 초

일류 환경친화형공장으로구축할 예정이다.
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